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== | OPIS MONTAZU DRZWI PRZESUWNYCH

I. Opis systemu

W sktad systemu stalowego wchodza:
® tor gorny
tor dolny
listwa pionowa do wypetnien o grubosci 4 lub 10 mm
listwa pozioma do wypetnien o grubosci 4 lub 10 mm
prowadnik gérny ruchomy
wozek dolny
blacho-wkrety 3,5 x 9 mm lub 3,5 x 12 mm, mocujace wozek 1 prowadnik gérny (4 szt.
do jednego skrzydta drzwi)
e pasek buforowy

Opcjonalnie:
e prowadnik gorny szczotkowy

Wypelnieniem — panelem — drzwi przesuwnych w powyzszym systemie moze by¢ kazda ptycina
o grubosci 4 mm lub 10 mm.

I1. Jak wyliczy¢ wymiar formatek bedacych wypelnieniem drzwi stalowych.
Patrz instrukcja ,,Jak wyliczy¢ wypetnienie drzwi”.

UWAGA: ze wzgledu na czesto wystepujace nierownosci Scian, podtég i sufitdw
pomiaru wneki pod wykonywana zabudowe nalezy dokona¢ w kilku miejscach

zarowno w kierunku poziomym jak i pionowym przyjmujac najmniejszy wymiar
jako ostateczny.

III. Opis skladania jednego skrzydla drzwi z wypelnieniem o grubosci 4mm, np.
lustro.

[S—

Przycinamy formatke lustra o szerokosci i wysokosci obliczonej wedtug instrukcji (II.)

2. Listwy pionowe (2 szt.) docinamy na dtugos$¢ o 2 mm wigkszg jak wymiar pionowy
wypelnienia.

3. Za pomoca prasy uniwersalnej (nr katalogowy Senator NAR-PR-AS-KAXXXXX) do
systemow stalowych wycinamy w listwie pionowej na obydwu jej koncach podtuzne otwory
do mocowania prowadnika gérnego i wézka dolnego.

4. Naktadamy listwy pionowe nabijajac je na boki wypetnienia za pomoca miotka gumowego i
podktadki drewniane;.

5. Po zmierzeniu odlegtos$ci pomigdzy listwami pionowymi docinamy z listwy poziomej 2

sztuki elementow poziomych wedlug zmierzonego wymiaru.
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6. Za pomoca prasy uniwersalnej - po przestawieniu wykrojnika w drugie potozenie
wycinamy w listwach poziomych kolejne otwory pod prowadnik gérny i wézek dolny.
Nalezy zwroci¢ uwage na wprowadzenie listwy poziomej do wykrojnika —trzeba to
zrobi¢ tak, aby otwory zostaly wycigte w tylnej cze¢sci podstawy listwy poziomej.

7. Montujemy listwy poziome na skrzydle drzwiowym nabijajac je na dolng 1 gérng krawedz
wypetnienia postgpujac podobnie jak w punkcie 4.

8. Montaz prowadnika gérnego i wézka dolnego wykonujemy w przygotowanych wczesniej
otworach wycigtych w listwach pionowych i poziomych. W pierwszej kolejnosci
wprowadzamy wypust boczny wozka (prowadnika) w otwor wycigty w listwie pionowej, a
nastgpnie dwa zaczepy wozka (prowadnika) w otwory wycigte w listwie poziome;.
Uzywajac miotka gumowego delikatnie uderzamy w wozek (prowadnik) od strony
zaczepOw, powodujac jego zatrzasnig¢cie w profilu.

9. Po zamocowaniu wézka dolnego i prowadnika gérnego dodatkowo mocujemy je do listew
pionowych blachowkretami, aby cata konstrukcja drzwi zostata mocno potaczona i
usztywniona.

10.Zmontowane skrzydto drzwi zabezpieczamy do transportu naktadajac tekturowe ostony na
wszystkich czterech naroznikach, a nastepnie owijamy catos¢ folia stretch.

IV. Opis skladania jednego skrzydia drzwi z wypelnieniem o grubosci 10mm, np.
plyta wiérowa laminowana.

Sktadajac skrzydio drzwi z wypelnieniem w postaci ptyty wiérowej laminowanej
postepujemy identycznie jak w rozdziale III podczas sktadania skrzydta drzwi z
wypetieniem o grubosci 4 mm. Nalezy jednak uzy¢ listwy pionowe do ptyty i listwy
poziome do ptyty. Istnieje mozliwos¢ uzycia w przypadkach awaryjnych listew pionowych
1 poziomych do lustra, z tym, ze nalezy sfrezowa¢ formatke ptyty do grubosci 5 - 6 mm, w
pasie o szerokosci 22 mm od krawedzi w miejscu osadzenia listew pionowych oraz w pasie
o szerokos$ci 17 mm od krawedzi w miejscu osadzenia listew poziomych.

V. Opis montazu stalowych drzwi przesuwnych w zabudowie.

Przed montazem drzwi nalezy zwroci¢ uwage na jakoS¢ wykonanej zabudowy 1 doktadnosc jej
wykonania (uzyskanie jednakowych wartosci przekatnych) co utatwi montaz oraz regulacj¢
drzwi. Szczegdblnie waznym elementem jest wieniec dolny lub podioga, do ktérej bedzie
mocowany tor dolny. Miejsce to powinno nie mie¢ garbéw i innych nieréwnosci. W przypadku
wystapienia takich nalezy wyréwnac¢ powierzchnig stosujac na przyklad listwe z ptyty o
grubosci 18 mm i szerokosci minimum 80 mm na catej dtugosci toru dolnego (grubos¢ tej listwy
nalezy uwzgledni¢ przy mierzeniu wysokosci zabudowy potrzebnej do wyliczenia wypetnienia
drzwi).

Montaz rozpoczynamy od przycigcia toru gornego stosujac klocki drewniane jako podktadki
(unikniemy deformacji toru podczas cigcia). Tor zamocowac nalezy w zaleznosci od podioza
odpowiednimi wkrgtami w odlegtosci okoto 100 mm od koncéw toru oraz w odstepach co 500
mm na przemian w jednej i drugiej biezni.

Tor dolny przycinamy na zadana dtugos¢ i uktadamy go w miejscu mocowania nie przykrecajac
go do podtoza. Wprowadzamy jedno skrzydto drzwi pochylajac je pod katem ok. 60° od
poziomu, w tylna biezni¢ toru gérnego, nastgpnie wstawiamy w tylna bieznig toru dolnego.
Sprawdzamy czy plastikowe wasy wozka dolnego trafiaja w rowek biezni i dociskajac drzwi
w kierunku toru dolnego, powodujemy zatrzasnigcie si¢ waséw w biezni.
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UWAGA: czynnos$¢ ta wykonujemy starannie, aby nie doprowadzi¢ do wytamania
plastikowych waséw wozka.

Ustawiamy drzwi do pionu przesuwajac torem dolnym w przéd lub w glab zabudowy. Po
,wypionowaniu” drzwi mocujemy dolny tor do podtoza: wiercimy w osi toru otwory przez,
ktore mocujemy go uzywajac wkretow z glowka potkulista w kolorze najbardziej zblizonym do
koloru toru. Wstawiamy pozostate drzwi w odpowiednie bieznie w sposéb podany powyzej.

VII. Regulacja stalowych drzwi przesuwnych i koncowe czynnosci montazu.

Pochylenia drzwi w plaszczyznie przesuwu (aby uzyska¢ doktadne przyleganie boku drzwi do
sciany zabudowy) dokonujemy wkrecajac lub wykrecajac srubg regulacyjng wozka dolnego za
pomoca wkretaka gwiazdkowego. Podczas tej czynnosci nalezy delikatnie unies¢ drzwi
zwracajac uwage aby nie wypiac z biezni plastikowych waséw wozka. Uniesienie drzwi
podczas regulacji ma odciazy¢ wozek tak aby caly cigzar drzwi nie spoczywat na wézku.
Dostep do sruby regulacyjnej jest mozliwy z tytu drzwi. Nalezy zwr6ci¢ uwagg, aby nie opuscic¢
drzwi za nisko, gdyz moga one obciera¢ o tor dolny, jednoczes$nie ze wzgledoéw estetycznych
nalezy zachowac jak najmniejsza szczeling pomiedzy drzwiami a torem dolnym.

Po wykonaniu wszystkich czynnosci regulacyjnych usuwamy foli¢ zabezpieczajaca z
wszystkich elementéw systemu. Na drzwi skrajne, po stronie styku z bokami zabudowy
naklejamy paski buforowe.

Konczac montaz drzwi nalezy sprawdzi¢ czy bieznie toru dolnego sa wolne od zanieczyszczen.
Po wyczyszczeniu zabudowy 1 drzwi sprawdzamy prawidtowos¢ przesuwania drzwi.
Zaznajamiamy klienta ze sposobami konserwacji drzwi i warunkami gwarancji.
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