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W sklad opakowania wchodza:

Stopka

Lacznik

Wkrety M6x10

Korpus

Wkrety M6x40

Klamra ,,Senator”
Nakretka sze$ciokatna M6
Nakretka kwadratowa M6

NN R W=

zakres regulacji w
pionie =15 mm

zakres regulacji w
poziomie = 22 mm

ZAWIAS DO DRZWI STALOWYCH

UCHYLNYCH

2 szt.
2 szt.
2 szt.
2 szt.
2 szt.
4 szt.
2 szt.
2 szt.

Rys. 1. Widok mechanizmu z wyszczeg6lnionymi czgsciami. Konfiguracja mechanizméw w drzwiach lewych.



INSTRUKCJA MONTAZOWA SYSTEMU

Dobor parametrow niezbednych do przygotowania skrzydel drzwi.

4.

W celu poprawnego dziatania drzwi nalezy, postugujac si¢ niniejsza instrukcja przygotowac odpowiednie skrzydta.
Przed przystapieniem do wycigcia formatki nalezy zatozy¢ wielko$¢ szczelin pomigdzy zabudowa i drzwiami.
Szczeliny te przedstawiono na rys. 2 jako wielkos¢ K i M.
Wielko$¢ szczelin K nie moze by¢ mniejsza niz 3,6 mm co wynika z konstrukcji mechanizmu i ksztaltu ram
pionowych drzwi.
Na rys 4, 5, 6 przedstawiono trzy charakterystyczne potozenia stopki (1) w stosunku do korpusu (2), z ktérym to
potozeniem Scisle zwiazana jest wielko$¢ szczeliny K. Im mniejsza szczelina K tym wigkszy zakres wchodzenia
zewngtrznych bokéw drzwi do $rodka zabudowy. Optymalnym punktem potozenia stopki w stosunku do korpus jest
jego srodek przyktad przedstawiony narys 5
Zaktadamy wielko$¢ szczeliny M pomigdzy drzwiami.
Obliczamy wymiary formatek rys 2, 3.
szeroko$¢ formatki A:

A=D-2K-M)/2
wysoko$¢ formatki B:

B=C-11

A — szerokos$¢ formatki

B — wysoko$¢ formatki

C — wysoko$¢ pomieszczenia na zabudowe
D — szeroko$¢ pomieszczenia na zabudowe
K - szczelina migdzy drzwiami a zabudowa
M - szczelina pomigdzy drzwiami

Zamontowa¢ mechanizmy do skrzydta tak aby lewe drzwi mialy mechanizmy po lewej stronie — patrzac od frontu a
puste klamry (6) po prawej, a w prawych drzwiach na odwrét.

Montaz skrzydel drzwi.

wn

. Zamocowac stopki (1) wg rys 7.

Dla K =4,6 mm wielkos¢ H = 43 mm
G=X+21

X — odlegtos¢ charakteryzujaca wsunigcie drzwi w zabudowe

Wsuna¢ maksymalnie korpusy (4) rys.1 w klamrg (6). Mozliwe jest to poprzez maksymalne wkrecenie $ruby (5)
Natozy¢ skrzydto drzwi na dolna stopke i wyregulowac §ruba (5) wysokos$¢ zawisu drzwi tak, aby skrzydto nie
obcierato o podtoze.

Go6rny mechanizm wsuna¢ na stopke gérna i wyregulowac $ruba gérna potozenie gérnego mechanizmu.

Sposéb regulacji wysokosci zawisu drzwi.

e

Regulacje wykonuje si¢ przy pomocy wkretéw (5).

Opuszczanie drzwi realizuje si¢ poprzez wkregcanie wkreta dolnego i wykrgcanie wkreta gérnego.
Podnoszenie drzwi realizuje si poprzez wkregcanie wkreta gérnego i wykrecanie wkreta dolnego.
Zakres regulacji wynosi 15 mm.

Sposob regulacji pionowego polozenia drzwi.

1.

Regulacje wykonuje si¢ przy pomocy wkretdow (3) i tacznika (2). (Rys.1).

2. Poluzowac wkrety (3) w obu (gérnym i dolnym) mechanizmach na tyle aby nie wypadty one z zamocowania i

nkw

przesuna¢ skrzydta w rzadna strong.

Po ustawieniu skrzydet w okreslone potozenie mocno dokreci¢ wkrety (3).

Zakres regulacji wynosi 22 mm.

Optymalne potozenie tacznika w stosunku do korpusu znajduje si¢ na jego srodku.



Rys. 2. Wielko$¢ charakteryzujace wielkosci szczelin i szerokos$¢ formatki
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Rys. 3. Wielkosci potrzebne do obliczenia wysokosci formatki
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Rys. 4. Potozenie 1 charakterystyczne minimalna szczelina K
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Rys. 5.Polozenie 2 charakterystyczne — potozenie optymalne
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Rys. 6. Potozenie 3 charakterystyczne.



Rys. 7. Wielkosci pokazujace spos6b montazu stopki.



